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 R0,3  2 места 

B (5 : 1)

* - Размеры для справок.1.
Сварные швы II класса по ОСТ 4ГО.005.247-82.2.
Покрытие: Ан.Окс.черный.3.
После анодирования - покраска: ML2134 PE 7013 20G LF.4.
Неуказанные предельные отклонения размеров: охватывающих - Н14, охватываемых - h14, 5.

остальных - IT14/2.
Остальные технические требования по ОСТ 4ГО.070.015.6.

* - Размеры для справок.1.
** - Размер инструмента.2.
Острые кромки притупить радиусом не менее 0,1мм и не более 0,2мм.3.
Покрытие: Ан.Окс.черный.4.
После анодирования - покраска: ML2134 PE 7013 20G LF.5.
Неуказанные предельные отклонения размеров: охватывающих - Н14, охватываемых - h14, 6.

остальных - IT14/2.
Длину развертки и размер линии гиба уточнить согласно поправочным коэффициентам 7.

таблицы гибочного оборудования.
Остальные технические требования по ОСТ 4ГО.070.014.8.
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